Boccole  SCALA 1:1
(accigio AISI 303)

Tutte le boccole dovranno essere preservate con grasso
e chiuse con tappo in materiale plastico.

Foro passante per
anello ferro 88 mm

12 M14

| \ . .

30 10 22

10 M14

=
()

30 10 22
- 50 .
tipo 2 : per fissaggio mancorrente, sostegni e gradino

tipo 3 : per fissaggio cestello centralina C.E.P.
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SERVIZIO DI MANUTENZIONE DEGLI IMPIANTI S0OS

DEGLI IMPIANTI DI TELECOMUNICAZIONE

MINORI PRESENTI LUNGO LINFRASTRUTTURA
AUTOSTRADALE DA BRENNERO A MODENA,

PER UN PERIODO DI 36 MESI
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PIAZZOLA PER COLONNINA SOS DI RICHIESTA SOCCORSO
PIASTRA DI BASE E GRADINO

Piastra di base

Collare in acciaio zincato a caldo con boccole presaldate
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